MONTAGEANLEITUNG Isoloc.

fiir den richtigen Einbau von isoloc Universal-Prazisions-Maschinenschuhen

Allgemeine Aufstellrichtlinien:

Vor dem Aufstellen der Maschine oder Anlage missen, um einen optimalen Gleitschutz zu erhalten, die Stellen im Bereich der Auflage 6l- und
fettfrei sein. Grobbeton ist mit einem sauberen Glattstrich zu versehen. Den zuldssigen Ebenheits- und Winkeltoleranzen auf den Oberseiten
der Auflageflachen und auf den Unterseiten der Maschinenfliie wird DIN 18202 zugrunde gelegt. Dabei sind Punkt- und Linienbelastungen zu
vermeiden. Weiterhin ist zu beachten, dass die angegebenen maximalen Belastungsangaben (Fmax der Elemente nicht Gberschritten werden.
Sollten diese nicht bekannt sein, fragen Sie bitte bei uns an. Wenn der Schwerpunkt der Maschine nicht mittig ist, miissen ggf. an den hoher
beanspruchten Auflagepunkten grofiere UMS verwendet werden.

Sind die isoloc-Maschinenschuhe mit unterschiedlich dicken isoloc Schwingungsisolierplatten bestiickt, so muss stets die diinne
Gleitschutzplatte GPL oben, maschinenseitig, liegen. Alle unter einer Maschine etc. verwendeten Maschinenschuhe sind auf die mittlere Hohe
einzustellen (evtl. mit Prézisions-Wasserwaage kontrollieren) und erst dann ist die Maschine vorsichtig darauf abzusetzen. Wenn UMS
Maschinenschuhe mit Schwingungsisolierpaketen IPK eingesetzt werden, ist jeder UMS vor dem Aufsetzen der Maschine auf die max. Hohe
einzustellen - die Nivellierung der Maschine erfolgt dann nach unten. Eine Verschiebung der Maschine in der x- oder y-Achse kann nach
dem Ab-/Aufsetzen der Maschine nicht mehr erfolgen! Die Maschinenschuhe missen vollflachig belastet werden - min. auf 75 % der
Auflageflache, wobei diese Auflageflache in Querrichtung zur Nivellierspindel zu wéhlen ist (Abb.1). Bei einseitiger oder punktueller
Belastung besteht, besonders bei Maschinenschuhen mit Schwingungsisolierpaketen IPK, Kipp- bzw. Bruchgefahr! (Abb.2)
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Die Nivellierung sollte mittels eines Drehmomentschlissels und der entsprechenden Schliisselweite fiir die Nivellierspindel erfolgen. Der
Drehmomentschliissel ist auf folgende max. Drehmomente in Nm einzustellen:

Typ Max. Drehmoment Hohenverstellung pro Verstellbereich
Umdrehung
UMS5 ca. 34 Nm 0,20 mm +5/-4 mm
UMS8 ca. 69 Nm 0,30 mm +6/-4 mm
UMS18 ca. 190 Nm 0,30 mm +6/-4 mm
UMS30 ca. 200 Nm 0,30 mm +9/-5 mm
UMSD35 ca. 748 Nm 0,25 mm +10 mm
UMS45 ca. 246 Nm 0,30 mm +7mm
UMS100 ca. 1.100 Nm 0,30 mm +10 mm
UMS8/SL und UMSS8/SLZ ca.50 Nm 0,20 mm +7/-3 mm

Bitte entnehmen Sie die Hohenverstellung, die pro Umdrehung der Stellspindel erreicht wird, ebenfalls der Tabelle. Zur Beurteilung der
Bodenschragen zwischen zwei Lagerpunkten ist die Halfte des Nivellierbereiches unserer Maschinenschuhe zugrunde zu legen. Zum Beispiel
darf die Bodenschrage zwischen zwei UMS5 maximal 4,5 mm sein, wenn der betreffende Schuh auf der Auflageflache vollflachig aufliegt, da
der Nivellierbereich bei UMS5 9 mm ist. Bei den Verstellbereichen ist darauf zu achten, dass die zuldssige Bodenschrage innerhalb einer
Auflageflache nicht tiberschritten wird, die in DIN 18202 unabhangig von den elastischen Elementen definiert ist. Fir die Bode nschrage
zwischen zwei Lagerpunkten, die mehr als die Halfte des Nivellierbereiches betragt, sind Distanzplatten aus Blech und GPL zu verwenden.
Bitte beachten Sie, dass sich unsere Schwingungsisolierplatten unter Last noch etwas nachverformen (sog. kriechen); dieser
Verformungsvorgang ist nach 24-48 Stunden abgeschlossen.

Die aufgefiihrten Verstellbereiche der Maschinenschuhe UMS diirfen auf keinen Fall iiberschritten werden, da sonst Beschadigungen der
Stellkeile bzw. der Maschinenschuhe UMS auftreten. Es ist unbedingt darauf zu achten, dass nach der Nivellierung alle Maschinenschuhe
(gleichmaBig) beansprucht sind.

isoloc Schwingungstechnik GmbH Stuttgart
Motorstrafie 64 D-70499 Stuttgart (Weilimdorf)
Tel.[0711) 69 760-0 « Fax (0711) 69 09 87 « info@isoloc.com e www.isoloc.de

Stand: 14.11.2018



MONTAGEANLEITUNG Isoloc.

fiir den richtigen Einbau von isoloc Universal-Prazisions-Maschinenschuhen

1.0 Universal-Prazisions-Maschinenschuh UMS-ASF, UMS8/SL-ASF, UMS8/SLZ-ASF,
UMS-DSF, UMS8/SL-DSF und UMS8/SLZ-DSF freistehend - ohne Verankerung

isoloc Platten UMS-ASF UMS-DSF
UMS-0Oberseite Gleitschutzplatte zwei Bohrungen zwei Bohrungen
UMS-Unterseite Isolierplatte zwei Gewinde zwei Bohrungen

Platzierung moglichst weit auflerhalb der Maschinenmitte. Bei freistehender
Aufstellung ist die UMS-Oberseite mit Gleitschutzplatten zu verwenden.
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Abb. UMS-ASF Ansonsten gelten die o. a. grundsétzlichen Einbauvorschriften.

1.1 Universal-Prazisions-Maschinenschuh UMS-ASF, UMS8/SL-ASF, UMS8/SLZ-ASF,
UMS-KAS, UMS8/SL-KAS und UMS8/SLZ-KAS anschraubbar

isoloc Platten UMS-ASF
UMS-0Oberseite Gleitschutzplatte zwei Bohrungen
UMS-Unterseite Isolierplatte zwei Gewinde

- Platzierung mdglichst weit auBerhalb der Maschinenmitte.

- Maschinenschuh immer durch eine Bohrung des Maschinenfufles mittels einer
Gewindestange lose anschrauben, entsprechend den vorhandenen Bohrungen

Abb. UMS-ASF im Maschinenkdrper. Gewindestange von Hand im UMS eindrehen bis Anschlag.

- Die mitgelieferte Mutter am Maschinenfufl von Hand anziehen und max.
Umdrehung fest anziehen. Wenn weiter als 'z Umdrehung angezogen wird, besteht
die Gefahr, dass die untere Gussplatte bricht!

Bitte verwenden Sie keinen Drehmomentschliissel!
ACHTUNG! Es darf nur bei geldoster vertikaler Gewindestange nivelliert werden !
Ansonsten gelten die 0. a. grundsatzlichen Einbauvorschriften.

1.2 Universal-Prazisions-Maschinenschuh UMS-ASA, UMS-ASA-Z, UMS8/SL-ASA, UMS8/SLZ-ASA,
UMS-KASA, UMS8/SL-KASA und UMS8/SLZ-KASA anschraubbar, mit Schrdgenausgleich

isoloc Platte UMS-ASA | UMS-ASA-Z
Ll UMS-0Oberseite keine Kugelring
nl UMS-Unterseite Isolierplatte zwei Gewinde

- Platzierung méglichst weit aulerhalb der Maschinenmitte.

- Maschinenschuh immer durch eine Bohrung des Maschinenfufles mittels einer
Gewindestange lose anschrauben, entsprechend den vorhandenen Bohrungen
im Maschinenkérper. Gewindestange von Hand im UMS eindrehen bis Anschlag.

- Die mitgelieferte Mutter am Maschinenfufl von Hand anziehen und max. "
Umdrehung fest anziehen. Wenn weiter als 4 Umdrehung angezogen wird, besteht
die Gefahr, dass die untere Gussplatte bricht!

Abb. UMS-ASA Bitte verwenden Sie keinen Drehmomentschliissel!

ACHTUNG! Es darf nur bei geldster vertikaler Gewindestange nivelliert werden!

Ansonsten gelten die 0. a. grundsatzlichen Einbauvorschriften.
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iIsoloc.

Ihre Perfektion ist unser Ziel

1.3 Universal-Prazisions-Maschinenschuh UMS-DSF, UMS8/SL-DSF, UMS8/SLZ-DSF,

UMS-KDS, UMS8/SL-KDS und UMS8/SLZ-KDS durchschraubbar

RONKAP

N UMS-DSF

Abb. UMS-DSF mit RONKAP durchgeschraubt und UMS-KDS

RONKAP 1 M16:26 Nm / M20: 28 Nm
RONKAP 2 M20: 57 Nm / M24: 67 Nm
RONKAP 3 M24: 138 Nm/ M30: 170 Nm

Tab.: Anziehdrehmomente fiir RONKAP Isolierrondelle

UMS-DSF UMS-KDS UMS-DSF/UMS-KDS
UMS-0Oberseite GPL-Platte keine GPL zwei Bohrungen
UMS-Unterseite | IPL-Isolierplatte | keine IPL zwei Bohrungen

- Bohrlécher anzeichnen.

- Platzierung mdoglichst weit auflerhalb der Maschinenmitte.

- Maschinenschuh immer durch die Bohrung des Maschinenfufes, mittels einer
Gewindestange durchschrauben, entsprechend den vorhandenen Bohrungen
im Maschinenkdrper.

- Gewindestange am oberen Sechskant mit Maul-/Ringschliissel festhalten und
Uber die mitgelieferte Mutter am Maschinenfuf} anziehen.

Um die Isolationswirkung bei Verankerung zu gewahrleisten, ist folgendes
bei Verwendung der UMS-DSF zu beachten:

- Isolierrondelle RONKAP unter Schraubenkopf bzw. Mutter anbringen (bei UMS-
KDS ist keine Isolierrondelle nétig).

- Gewindestange am oberen Sechskant mit Maul-/Ringschliissel festhalten und
Uber die mitgelieferte Mutter am Maschinenfuf3 anziehen.

- Max. Gesamtbelastung des Maschinenschuhes beachten = anteilige

Maschinenlast + Schrauben-Vorspannkraft und max. Anziehdrehmoment der
RONKAP beachten!

ACHTUNG! Es darf nur bei geldster vertikaler Gewindestange nivelliert werden!
Ansonsten gelten die 0. a. grundsatzlichen Einbauvorschriften.

1.4 Universal-Préazisions-Maschinenschuh UMS-DSA, UMS8/SL-DSA, UMS8/SLZ-DSA,

UMS-KDSA, UMS8/SL-KDSA und UMS8/SLZ-KDSA mit Bodenverankerung und Schrdgenausgleich
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Abb. UMS-DSA mit RONKAP durchgeschraubt und UMS-KDSA
RONKAP 1 | M16: 26 Nm / M20:28 Nm
RONKAP 2 | M20: 57 Nm / M24: 67 Nm
RONKAP 3 | M24: 138 Nm/ M30: 170 Nm

Tab.: Anziehdrehmomente fiir RONKAP Isolierrondelle

UMS-DSA UMS-KDSA [ UMS-DSA/UMS-KDSA
Kugelring Kugelring zwei Bohrungen
IPL-Isolierplatte | keine IPL zwei Bohrungen

UMS-0berseite
UMS-Unterseite

Diese UMS-Typen sind nur in Verbindung mit einer Bodenverankerung
einsetzbar!

- Platzierung mdglichst weit auflerhalb der Maschinenmitte.
Maschinenschuh immer durch die Bohrung des Maschinenfufles, mittels einer
Gewindestange durchschrauben, entsprechend den vorhandenen Bohrungen
im Maschinenkérper nach erfolgter Nivellierung.

- Um die Isolationswirkung trotz Verankerung zu gewahrleisten, ist folgendes
bei Verwendung der UMS-DSA zu beachten:

- Isolierrondelle RONKAP unter Schraubenkopf bzw. Mutter anbringen (bei UMS-
KDSA keine Isolierrondelle notig).

- Gewindestange am oberen Sechskant mit Maul-/Ringschliissel festhalten und
Uber die mitgelieferte Mutter am Maschinenfuf3 anziehen.

- Max. Belastung des Maschinenschuhes beachten = anteilige Maschinenlast +
Schrauben-Vorspannkraft und max. Anziehdrehmoment der RONKAP beachten!

ACHTUNG! Es darf nur bei geldster vertikaler Gewindestange nivelliert werden!
Ansonsten gelten die 0. a. grundsatzlichen Einbauvorschriften.
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1.5 Sicherheitshinweis fiir den Transport von UMS100

Bitte transportieren Sie die isoloc Maschinenschuhe unbedingt mit 4x Krandsen, die an der Grundplatte des Maschinenschuhs
befestigt werden miissen, um ein Abkippen des Elementes zu vermeiden. Die Kopfplatte sowie der Stellkeil liegen lose auf.
Desweiteren sind die Arbeitsschutzbestimmungen fir Transporte mittels Kran zu beachten!

Gewindebohrungen fiir Transportosen an der
Grundplatte des Maschinenschuhs verwenden!

1.6 Nachschmierung von Maschinenschuhen

Sollte der Maschinenschuh nach langerem Gebrauch und sehr haufiger Nivellierung nachgeschmiert werden miissen, sind die
Gleitflachen sowie die Nivellierspindel mit Schmierstoff zu versehen. Bitte verwenden Sie dazu den Schmierstoff Molykote 1000

Gewindepaste.
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