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通用安置准则： 
 

在机器或者设备安置前，为了达到最佳的防滑效果，要清除所安置位置表面的油和油脂。混凝土的粗糙表面要抹平。安置位置的上

表面和机器支撑脚底面的允许的平整度和角度公差要依照德国工业标准 DIN 18202。此外，应避免仅在某点或线上受压力。还要注

意，不要超过部件规定的最大载荷数据(Fmax)。如果您不清楚规定的最大载荷数据，请向我们咨询。当机器的重心不在中心，如果必

要的话，必须采用更大的支持物支撑在比要求的支撑点更高的位置。 

所有的 MULTIDAM-部件 MD+UMS 要调到中间的高度（也许可用精密水平仪检测一下）并且小心的将机器放置在支撑物上。在机器被

安置前，带有隔震包 IPK 的 MULTIDAM-每个部件要被设置到最大的高度–并且只能以底部为准保持水平。在机器降置/放置后，机器不应该

再在 x- 或者 y-轴方向上移动！尽可能使机器底套整个表面都负重，但是至少 75%的支撑面也要负重，在这里，要选择这个支撑面的

横向作为 UMS 的水平轴。支撑物在单侧或点受力的情况下会有翻倒及断裂危险！应该用一个扭力扳手和合适的扳手宽度对水平轴进行

水平调节。要设置这个扭力扳手的最大扭力矩（Nm）：MD+UMS6 大约是 34 Nm； MD+UMS10 大约是 69 Nm；MD+UMS19 大约是 190 

Nm； MD+UMS60 大约是 246 Nm； MD+UMS100 大约是 1100 Nm。对于 MD+UMS6 来说，调整轴每一转相当于一个 0.20 mm 的高度调

节；对于 MD+UMS10 和 MD+UMS19 来说是 0.30 mm；对于 MD+UMS60 来说是 0.30 mm。为了评估两个支撑点间的地面斜度，将用我们

的 MULTIDAM-部件 MD+UMS 的水平范围值的一半作为基础。比如，当机器底套完全覆盖了安置面时，这时的 UMS6 水平范围值是 9mm,

因此两个 MD+UMS6 间的地面斜度允许的最大值为 4.5mm。调节范围值是：MD+UMS6 是+5/-4 mm；MD+UMS10 和 MD+UMS19 是+6/-4 

mm；MD+UMS60 是±7 mm； MD+UMS100 是±10 mm。同时也要注意，地面斜度在机器放置表面范围内不要超过允许值，这个值是按照

德国工业标准 DIN 18202 制定的，与支撑部件弹性无关。如果两个支撑点间地面的斜度大于水平范围的一半，就要使用金属薄板做的间隔

板和 GPL。请您注意，我们的隔震板在承压后还会有点变形（就是所谓的蠕变），但在 24 到 48 小时后，隔震板将不会再变形。 
 

无论如何都不能超过所列出的 MD+UMS 部件的调节范围值，否则斜度调整物及 UMS 机器底套会被损坏。 

请您无论如何要注意，调到水平状态后所有的 MD+UMS 部件（均衡）负重。 

使用隔震板/隔震包的两个倾斜面应总是指向最大的水平作用力方向。 

 

1.0 支撑物 MULTIDAM-部件 MD+UMS-ASF 独立放置-无螺栓连接 

 
 isoloc 板 UMS 

MD+UMS-上表面 防滑板 两个孔 

MD+UMS-下表面 防滑板 两个螺纹 

 

-安装尽可能靠外远离机器中心。在与机器无固定连接的情况下，MD+UMS 的上表

面必须要安装防滑板才能投入使用。 

 
       

       
 

1.1 支撑物 MULTIDAM-部件 MD+UMS-ASF 用螺栓固定在机器上 

 
 

 isoloc 板 UMS 

MD+UMS-上表面 防滑板 两个孔 

MD+UMS-下表面 防滑板 两个螺纹 
 

-安装尽可能靠外远离机器中心 

-机器的底套通过机器支撑脚的钻孔用一个螺杆被松动的固定在机器上，这个钻孔是

机器本身自带的。手动将螺杆旋入 UMS 里。 

-用螺帽扳手/套筒扳手将螺杆上面的六边形固定并且通过已提供的螺母在机器支撑

脚部分沿水平方向拧紧。 
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图示： MD+UMS-ASF 用螺栓固定 

图示： MD+UMS-ASF 独立放置 

我们的目标是成就您的完美 
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1.2 带有下轨道的 MULTIDAM-部件 MD+UMS-ASF，独立放置-无螺栓连接 

 
 

 isoloc 板 UMS 

MD+UMS-上表面 防滑板 两个孔 

MD+UMS-下表面 防滑板 两个螺纹 

 

安装尽可能靠外远离机器中心。 

如果机器独立放置，MD+UMS 的上表面必须要安装防滑板才能投入使用。 

MD + UMS – 部件上已经带有安装好的下轨道。 

当机器的重量均匀分布时，所有的部件被均匀的压缩。当机器的重量不对称分布

时，则部件被不均匀的压缩。在这种情况下，被轻度压缩的部件要用一个在底部中

心安装的螺丝拧紧，直到所有部件的静态挠度大致相同为止。特别是如果将弹性很

大的 MULTIDAM MD+UMS 支撑物安置好，那么这个再调整就很重要。 

 
 

 

1.3 带有下轨道的 MULTIDAM-部件 MD+UMS-ASF 用螺栓固定在机器上  

 
 

 isoloc 板 UMS 

MD+UMS-上表面 防滑板 两个孔 

MD+UMS-下表面 防滑板 两个螺纹 

 

安装尽可能靠外远离机器中心。如果机器独立放置，MD+UMS 的上表面必须要安

装防滑板才能投入使用。MD + UMS – 部件上已经带有安装好的下轨道。 

当机器的重量均匀分布时，所有的部件被均匀的压缩。当机器的重量不对称分布

时，则部件被不均匀的压缩。在这种情况下，被轻度压缩的部件要用一个在底部中

心安装的螺丝拧紧，直到所有部件的静态挠度大致相同为止。特别是如果将弹性很

大的 MULTIDAM MD+UMS 支撑物安置好，那么这个再调整就很重要。 

 

用螺栓固定在机器上： 

-机器的底套通过机器支撑脚的钻孔用一个螺杆被松动的固定在机器上，这个钻孔

是机器本身自带的。手动将螺杆旋入 UMS 里。 

-用螺帽扳手/套筒扳手将螺杆上面的六边形固定并且通过已提供的螺母在机器支撑

脚部分沿水平方向拧紧。 

 
 

1.4 MULTIDAM-部件 MD+UMS –地锚 
 

对于所有的 MULTIDAM MD+UMS 部件有可能要用到地锚。要考虑在下面支撑板

的侧面分别安置至少一个中间的钻孔。 
 
 

图示：带有下轨道的 MD+UMS-ASF ,独立放置 

图示：带有下轨道的 MD+UMS-ASF, 用螺栓固定 

注意！只允许将松动的垂直的螺母调整水平！ 

Durchgangsbohrung(en) zur

Bodenverankerung

Gewinde zum anschrauben

an die Maschine

钻通至地锚 

在机身上用于拧紧的螺纹 

图示：带有下轨道的 MD+UMS-ASF 平面图 

我们的目标是成就您的完美 


